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Die Erfindung bezieht sich auf einen Tubenverschluli und I 
hierunter soil im weitesten Sinn ein Verschlufl filr BehSlter 1 
verstanden werden, aus denen flUssige Produkte z.B. Cremes, 1 
Pasten oder Gels unter Druck ausgequetscht werden konrien, wbbei | 
der Verschlufl eine Abdichtung aufweist, die wirksam wisd, | 
wenn der auf den Behalter wirkende Druck. auf gehoben wird, wo- j 
durch automatisch das Produkt innerhalb des BehSlters gegen- 
uber der Atmosphere abgedichtet und ein Einsaugen von Luft 
in das Innere des Beh&lters verhindert wird. 

Der Erfindung liegt demgemaft die Aufgabe zugrunde, einen Tuben- 
verschluB zu schaffen, der einfach in Massenproduktion her- 
stellbar ist und betriebssicher automatisch eine Abdichtung 
gewShrleistet . 

Nachstehend werden zwei Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung 
anhand der Zeichnung beschrieben; in der Zeichnung zeigen: 

eine Schnittansicht einer ersten Ausfilh- 
rungsform eines erfindungsgemafl ausgebilde- 
ten Verschlusses, der sich in Freigabe- 
stellung befindet, geschnitten nach der 

Linie I-I gemaJ2> Fig. 2, I 

S 
j 

eine Draufsicht des Verschlusses von unten j 
her in Richtung des Pfeiles A gem&fl Pig. 1 
betrachtet, 

eine der Pig. 1 entsprechende Schnittan- 
sicht des Verschlusses in Ausgieflstellung, 

eine der Pig. 1 entsprechende Schnittan- 
sicht eines zweiten AusfUhrungsbeispiels 
eines Verschlusses ausgeriistet mit einer 
ttberwurf kappe . J . 




Pig. 1 

Pig. 2 

Fig. 3 
Pig. H 
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GemSil Fig. 1 und 2 besitzt eine ausquetschbare Tube ftlr ein 
Nahrungsmittelprodukt in Pasten- Oder in Cremeform einen ttb- 
lichen ausquetschbaren Behalter 10 und einen Endverschlufi 11, 
der mit einem zentralen Flanschzapfen 12 versehen 1st, der ini 
•^Pafisitz eingepreflt ist. 

Der ausquetschbare Korper besteht im typischen. Fall aus einer 
abgeschnittenen Lange eines extrudierten Plastikrohres , das 
am Bodenende mit einer Dichtung verschlossen wird, die durch 
Warmeversieglung Oder durch HochfrequenzverschweiJJung gegen- 
ttberliegender Enden des Tubenumfangs gebildet wird. Der tfber- 
sicht wegen ist der Tubenboden aus Pig. 1 weggelassen. Der 
Tubenkorper kann auch in Schichtbauweise ausgebildet sein und 
eine Metallfolie, beispielsweise. aus Aluminium, zwischen den 
Plastikschichten besitzen. 

Das obere Ende des Tubenkorpers 10 wird durch einen Verschlufc 
11 abgeschlossen, der einen kreisformigen Umrifi besitzt und 
dessen Umfang durch einen konischen Kragen 31 gebildet ist, 
dessen Sufierer Rand mit dem oberen ' freien Rand des Tubenkorpers 
beispielsweise durch Drehreibungsschweifien innig verbunden wird. 

In Pig. 1 ist die Verbindung zwischen dem Tubenkorper 10 und 
dem Verschlufl 11 mit dem Bezugszeichen 13 gekennzeichnet . 

ZusStzlich zu dem Kragen 31 weist der VerschluB 11 einen hohlen 
Balgen 14 und einen verdickten und allgemein ebenen Ringabschnitt 
15 auf, der den Kragen am aufieren Umfang tragt. Der Balg ist 
einstiickig mit dem freien Innenrand des Abschnitts 15 herge- 
stellt und erstreckt sich von der konvexen Seite des Kragens 
31 axial nach aufien. An seinem dem Abschnitt 15 gegeniiberlie-. 
genden Ende ist der Balg bei 16 teilweise derart geschlossen, jj 
dafl eine zentrale kreisformige (jffnung 17 verbleibt. 
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Der gesamte EndverschlulJ 11 rait seinen verschiedene'n 'Teiien 
14 bis 16 und 31 ist einstUekig aus Plastikmaterial im Spritz- 
verfahren hergestellt. Hierfiir konnen zahlreiche Plastikma- 
terialien Anwendung finden, insbesondere Polyethylene jiiedriger 
und hoher Dichte oder Polyvinylchlorid oder Polypropylen. All 
diese sind als Werkstoff far den Endverschlufi denkbar. "' 

Der Balg 14 besteht aus einem viel diinneren Material als der 
Kragen 31 und der verdickte Abschnitt 15, so daiJ diese beiden 
letztgenannten Teile als starr angenommen werden konnen, 
wahrend der Balg flexibel und insbesondere langs seiner Achse 
ausdehnbar ist. Der Grund fur diese Plexibilitat wird an 
spaterer Stelle erlautert. Nach dem Ausftlhrungsbeispiel weist 
der Balg 14 zwei Paltungen auf, jedoch ist es auch moglich, 
eine andere Zahl von Paltungen vorzusehen, beispielsweise 
eine Faltung oder drei Paltungen. 

Der Zapfen 12 besteht aus gespritztem Plastikmaterial und er 
besitzt einen zylindrischen Schaft 20 und einen hiermit ein- 
stiickig hergestellten Plansch 21 am unteren Ende. Dieser 
Plansch 21 ist kreisfSrmig und lagert den Zapfen an Ort und 
Stelle und er ist im PreJlsitz in eine Ausnehmung 22 in der 
Unterseite des verdickten Abschnitts 15 in eine zentrale Bohrung 
dieses Teils 15 eingedrUckt. Vom Flansch 21 steht der Schaft 
20 in der Mitte des Balges 14 nach dem freien Ende 21 vor, das 
gerade iiber das geschlossene Ende 16 des Balges vorsteht, wenn 
der VerschluB wie aus Fig. 1 ersichtlich nicht in Betrieb be- 
findlich ist. Der Durchmesser des Schaftes 20 ist gleich oder 
etwas groBer als der Durchmesser der dffnung 17 in dem Balg, 
so dais eine im wesentlichen luftdichte Abdichtung zwischen 
dem Zapfen und dem Balg ges chaff en wird. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist der Zapfenflansch 21 urn den 
Schaft 20 herum mit drei Segmentausnehmungen 23 versehen, die 
das Innere des Tubenkorpers 10 mit dem Inneren des Balges 14 
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verbinderu Wenn daher der Tubenkorper 10 vom Benutzer ausge- 
quetscht wird,. dann wird das Erzeugnis unter Druck vom Tuben- 
korper nach dem Inneren des Balges Uberfilhrt. G.emafi dem Druck 
dem das Erzeugnis ausgesetzt wird, dehnt sich der Balg axial 
aus bis sein Ende 16 sich Uber das freie Ende des Schaftes 
20 des Zapfens 12 bewegt, wie dies aus Pig. 3 ersichtlich ist 
und dadurch kann das Material durch die O'ffnung 17 austreten 
und es steht zur Benutzung zur VerfUgung. 

Wenn die gewUnschte Menge. des Tubeninhalts ausgequetscht ist, 
dann wird der Druck auf den Tubenkorper 10 aufgehoben und 
der Druck des Produktes im Balg f&llt etwa auf Null. Durch die 
natiirliche Elastizitat kehrt der Balg dann in die Stellung 
.gem&A Pig. 1 zurlick und stellt die Abdichtung rait dem Zapfen 
12 wieder her und schUtzt das Produkt innerhalb des Tuben- 
korpers 10 und des Balges lk gegeniiber der Atmosphere. Wenn 
zu irgendeinem Zeitpunkt ein negativer Druck danach im Tuben- 
korper auftritt, beispielsweise durch die Eigenelastizitat 
des Tub enkorpers , dann bewegt sich das Ende 16 des Balges 
weiter am Schaft 20 entlang nach unten und dabei wird die 
Dichtung auf rechterhalten. 

Auf diese Weise wird eine Dichtung geschaffen, die das Er- 
zeugnis gegeniiber der Atmosphare abdichtet, wenn die Quetsch- 
tube nicht im Gebrauch' ist . Der Spitzendichtungs-Spenderver- 
schlufi, der aus den Teilen 11 und 12 besteht, vermindert eine 
Erstarrung Oder Entfarbung sauerstof ferapf indHcher Produkte, 
wie beispielsweise von Tomat en-Ketchup und fertigem Senf . 
Aufierdem wird die MSglichkeit geschaffen, fttr den Tubenkorper 
10 ein Material mit natttrlicher Elastizitat zu benutzen und 
es besteht keine Notwendigkeit , einen Korper mit guten Falt- 
eigenschaften zu benutzen, weil das Einwege-Ventil verhindert, 
dafl Luft in die Tube eingesaugt wird, nachdem der Inhalt 
teilweise ausgequetscht wurde. 

./. 
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Fig. 1 zeigt eine Abwandlung der ersten AusfUhrungsform, " wo - 
bei die Paltungen des Balges nicht getrennt in Form paralleler 
Ringe angeordnet aind, sonde rn langs einer Schraubenlinie 
ein Gewinde bildend. Auf dieae Weise wird es mSglich, eine 
gespritzte Plastikschraubkappe 30 mit einem Innengewinde 32" 
direkt auf den Balg aufzuschrauben , urn einen mechanischen 
Schutz und einen Schutz gegen Eindringen von Sauerstoff zu 
bilden. Die Kappe besitzt einen ringfBrmigen Vorsprung 33 
auf der Unterseite der Deckplatte 3*. um hiermit auf das Balg- 
ende 16 rings um den Schaft 20 einzuwirken und so das Entweichen ! 
des Produktes beim Transport und bei der Behandlung zu verhinderni 

[ 

Gemafi einer weiteren nicht-dargestellten Abwandlung der ersten j 
Ausftthrungsform ist der verdickte Abschnitt 15 ilber den Kragen 
31 vorgezogen, um einen vorstehenden allgemein zylindrischen j 
Ansatz zu schaffen, an dessen innerem Umfang der Balg 14 an- 
gesetzt ist. Die zylindrische Aufienoberflache des Ansatzes 
kann mit Schraub gewinde ausgestattet sein, auf das eine Schraub- !■ 
kappe aufschraubbar ist, die einen Ringvorsprung hat, welcher 
dem Ringvorsprung 33 nach Pig. 3 entspricht. Daraus ergibt sich, ■ 
daJJ die Schraubkappe nach Fig. 4 die eine gleiche oder eine 
ahnliche Punktion hat, wie die Schraubkappe 30 nach Pig. 3, 
auf dem starrer Teil des Verschlufikorpers 11 aufschraubbar 'ist, 
und nicht auf den flexiblen Balg wie bei Fig. 3. Dadurch wird ' ; 
die Befestigung der Kappe auf dem Tubenkorper noch sicherer. ! 

Gemafi einer weiteren nicht-dargestellten AusfUhrungsform ist ! 
die Offnung 17 und der Balg Ik etwas kleiner im Durchmesser, i 
als der Schaft 20 und es wird eine Dichtung gegenttber dem letzte-l 
ren Uber eine VerjUngung am freien Ende 2H hergestellt. { 

f 
i 

Palls erforderlich kann der Schaft 20 so ausgebildet sein, dafi ) 
er eine seitliche AbstUtzung fUr den Balg bildet, um zu ver- \ 
hindern, daJJ der letztere seitlich zwischen den Enden ausgebaucht f 
wird. Zu diesem Zweck ist die Anordnung derart getroffen, daJJ | 

./. 
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*beim Auftreten einer solchen Ausbauchung eine BerUhrung mit 
Schenlceln im Inneren der Balge erfolgt, die an den Verbindungen 
zwiachen aufeinanderfolgenden Windungen des Balges' angeordnet 
sind. 

Gera&fl einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kSnnen Schen- 
kel 40 zwischen den Ringen des Balges etwa auf dem gleichen 
Durchmesser liegen, wie die Offnung 17, so dafi ein Gleitsitz 
auf dem Schaft 20 erzeugt wird und der Schaft selbst kann im 
Querschnitt kreuzformig ausgebildet sein, und im Durchmesser 
den Schenkeln entsprechen, so dafl das Produkt nach der Balg- 
offnung gelangen kann. 



Best Available Copy 

7ft1A7C)7 nc in 70 
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r a li e u -fc insprttche : 

1. TubenverschluB bestehend aus einem starren RingkSrper, 
der am Tubenbehalter befestigt ist und eine Sffnung 
zum Durchtritt des Inhalts aufweist, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl ein hohler flexibler Balg 
mit wenigstens einer Wellung am RingkSrper mit einem Ende 
derart befestigt ist, daB der Tubeninhalt durch das Loch 
des RingkSrpers in den Balg gelangen kann, wobei das 
gegenuberliegende Ende des Balges eine SpenderSffnung 
aufweist, die von einem Zapfen verschlieBbar ist, der 
an dem inneren Ende des Balges befestigt ist und sich 
zentral innerhalb des Balges erstreckt, und die Balg- 
offnung abdichtet, wobei die Anordnung derart getroffen 
ist, daB bei Benutzung der im Inneren der Tube erzeugte 
Druck das Produkt, welches in den Balg gelangt, diesen 
ausdehnt und die Balgoffnung vom Zapfen abhebt, so daB 
das Produkt austreten kann, wShrend bei Nachlassen des 
Druckes die BalgSffnung durch die Eigenelastizitat des 
Balges wieder in Dichtungseingriff mit dem Zapfen gelangt. 

2. TubenverschluB nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der Zapfen am ringf3rmigen 
starren Teil des Verschlusses mittels eines Plansches 
befestigt ist, der im PreBsitz in einer Ausnehmung des 
ringfSrmigen Teils von innen her eingedriickt ist, wobei 
der Schaft einstUckig mit dem Flansch hergestellt ist 
und der Schaft durch die (Jffnung in den Balg einsteht. 

Best Available Copy 

7818797 05.10.78 



/ 



m • 

# • • 

* • • t 



3. Verschlufl nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daA eine Ausnehraung oder mehrere 
Ausnehmungen im Planschteil zum Durchtritt des Produktes 
vorgesehen sind. 

1. Verschlufl nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch g e - 
ken n zeichnet, dafl wenigstens das obere 
Ende des Schaftes einen konstanten Querschnitt aufweist, . 
der in seiner Form und GrSfle der SpenderSf fnung so ange- 
paflt ist, dafl im abgedichteten Zustand das teilweise 
geschlossene Ende des Balges sich auf dem Schaft verschie- 
ben kann, um eine Anpassung an einen auftretenden Unter- 
druck zu enr.Sglichen. 



e - 



5. Verschlufl nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch 
kennzeichnet, dafl das vordere Ende des 
Schaftes mit einer Verjiingung ausgestattet ist, die in 
Dichtungseingriff mit dem Balgende gelangt . 

6. Verschlufl nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der starre Kreisring- 

• abschnitt und der Balg einstUckig aus Plastikmaterial 
gespritzt sind. 

7. Verschlufl nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Balg mehrere 
Wellungen in Gestalt getrennter Ringe aufweist, die 
parallel zueinander angeordnet sind. 

8. Verschlufl nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Balg mehrere 
Wellungen aufweist, die kontinuierlich schraubenformig 
gestaltet sind. 



9. Verschlufl nach den Anspriichen 7 oder 8, dadurch 



g e - 
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zeichnet, 'dafi der Schaft eine seitjliche Ab- 
stiitzung des Balges bildet, indem er.mit Schenkeln in 
Eingriff gelangt, die an der Verbindung der Wellungen 
innen im Balg angeordnet sind. 



10. Verschlufl nach Anspruch 8, dadurch gekennzeic..h- 
n e t 3 dafi eine Verschlufikappe auf den Balg aufgeschraubt 



11. Verschlufi nach den Ansprilchen 1 bis 9, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi ein Schraubgewinde auf 
einem Ende des Balges angeordnet ist auf das die Schraub- 
kappe aufschraubbar ist. 

12. Verschlufi nach Anspruch 11 9 dadurch g e k e n n - 
zeichnet , dafi die Verschlufikappe auf ein Schraub- 
gewinde des starren Ringkorpers aufschraubbar ist. 

13 « Verschlufi nach den Ansprilchen 10 Oder 12, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi die Verschlufikappe einen 
ringformigen Innenvorsprung aufweist, der auf den Verschlufi- 
teil des Balges wirkfc und den Schaft umschliefit und den 
Balg in Dichtungseingrif f mit dem Schaft h£lt. 

1*J. Verschlufi nach Anspruch 13, dadurch g e k e n n - 

zeichnet , dafi die Verschlufikappe mittels eines 
ringformigen Vorsprungs auf die Oberseite des Balges 
einwirkt. 



ist. 
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Fig J 




Fig. 2 
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